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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru nawierzchni z kostki kamiennej regularnej i nieregularnej w zwiagzku z rozbudowsg
drogi powiatowej nr 2019P Gorzewo — Ryczywot.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
nawierzchni z kostki kamiennej 1 obejmuja:
a) wykonaniu nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej, koloru szarego, wysokosci
7/9 na podsypce z miatu kamiennego,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami InZyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni z kostki kamiennej na podsypce
cementowo - piaskowej wedtug zasad niniejszej ST sa:

2.1. Kostka kamienna
Kostka kamienna nieregularna wysokosci 10 wedlug PN-EN-1342.

Wymagane cechy fizyczne i wytrzymato$ciowe dla kostki kamienne;.

L.p. Cechy fizyczne i wytrzymalos$ciowe klasa I Badania wedlug
1. Wytrzymalo$¢ na $ciskanie w stanie powietrzno PN-EN-1926
suchym, MPa, nie mnigj niz: 130
2. Scieralnos¢ na tarczy Boehmego w cm, nie wigcej niz: 0,2 PN-EN 14157
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3. Nasigkliwos$¢ woda, w % nie wigcej niz: 0,5 PN-EN 13755

Gorna powierzchnia kostki w przyblizeniu réwnolegla jest do dolnej powierzchni. Sciany boczne sg
prostopadle do powierzchni goérnej. Mozliwe sa zatamania krawedzi oraz dopuszczalne wglebienia i
wypuktosci do 10 mm. Dopuszczalne odchylki wymiarowe +20 mm i -10 mm.

2.2. Masa do fugowania

Masa zalewowa, do wypetniania spoin w nawierzchniach z kostki kamiennej
powinna by¢:
zaprawg spoinowa zwigzang reaktywng zywica z osadzonymi mieszankami
ziaren mineralnych.

Srodek wigzacy jest dwuskladnikowa, bez rozpuszczalnika zywica
epoksydowa.

Masa do fugowania — wypetniania spoin w nawierzchniach z kostki kamienne;j, sktada si¢
z wypelniacza /piaski kwarcowe/ i skladnika zywicy/utwardzacza. W masie wigzania
polimerowe, wysoka odporno$¢ na dziatanie wszystkich sit zewngtrznych w calej masie fugi.
Zaprawa spoinowa do brukéw: epoksydowa zywica z wypetniaczem spelniajaca wymogi
obcigzen na zgniatanie, $ciskanie, sprezysto$¢ podtuzna:

Wytrzymato$é na zgniatanie: 20,00 N/mm? — 24,00 N/mm?
Wytrzymato$é na $ciskanie: 74,00 N/mm? — 77,00 N/mm?
Wspolczynnik wytrzymatosci podtuzne;: 11,00 N/mm? — 13,00 N/mm?

2.3. Kruszywo na podsypke

Kruszywo na podsypke powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13242
[17].
Na podsypke stosuje si¢ kruszywo naturalne:
— piasek 0/2 mm lub zwir 1/4 mm,
— kategoria zawartosci pylow max fs dla kruszywa grubego i f7 dla kruszywa drobnego i o
cigglym uziarnieniu,
— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych wg PN-EN 1744-1 [18]: do 0,25%,
— zawarto$¢ substancji organicznych wg PN-EN 1744-1 [18]: barwa nie ciemniejsza od
WZOrcowej.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowg, powinno odbywac si¢ na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze
odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi.

3. Sprzet

3.1. Betoniarka - do wytworzenia mieszanki cementowo - piaskowej na podsypk¢ oraz do
wytworzenia zaprawy cementowo - piaskowej na wypelnienie spoin migdzy kostka.
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3.2. Pozostale roboty zwigzane z wykonaniem nawierzchni z kostki kamiennej wykonane
beda recznie.
4. Transport

4.1. Kostke kamienng mozna przewozi¢ luzno usypang dowolnymi srodkami transportu.

4.2. Piasek - przewozony bedzie dowolnymi $rodkami transportu samowyladowczego.
Podczas transportu i skladowania nalezy zabezpieczy¢ roézne asortymenty piasku przed
zanieczyszczeniem i mieszaniem si¢ mi¢dzy soba.

4.3. Cement - przewozony bedzie srodkami transportu przeznaczonymi do przewozenia tego
typu materiatow. Uzyte srodki transportu muszg uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

4.4. Woda - przewozona bedzie beczkowozami.
4.5. Transport masy zalewowej wedtug zalecen producenta.

4.6. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajacych je przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogoblne warunki wykonania rob6t

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Zakup 1 transport materialow przewidzianych ustaleniami niniejszej ST do wykonania
powyzszych robot. Zrodta pozyskania materialdow musza uzyskaé akceptacj¢ Inzyniera.

5.2.2. Wytyczenie sytuacyjno - wysokosciowe nawierzchni kostkowej

Wytyczenie sytuacyjno - wysokosciowe nawierzchni wykonane bedzie na podstawie
Dokumentacji Projektowej i zastabilizowane w terenie zgodnie z ST D.01.01.01.

Wyznaczenia dodatkowych punktéw sytuacyjno - wysokosciowych niezbednych do
prawidlowego wykonania rob6t dokona Wykonawca w oparciu o zastabilizowang sie¢
punktow.

5.2.3. Podsypka kruszywowa

Podsypke kruszywowa nalezy wykona¢ z kruszywa wg pkt 2.3. Po roztozeniu
kruszywa podsypke nalezy wyrownac lata, tak aby jej grubos¢ osiagneta projektowana
warto$¢. Wyrdwnana w ten sposob podsypka powinna pozosta¢ w stanie luznym i nie
powinna by¢ zageszczana, najezdzana lub deptana.

Podsypka pod bruk stuzy rowniez do wyréwnania drobnych r6znic w wysokos$ci kostki
brukowej (o dopuszczalnej tolerancji wymiaré6w powstajacych w procesie produkcji). Dla
uzyskania zatozonej wysoko$ci nawierzchni brukowej, grubo$¢ podsypki powinna
przewyzsza¢ wysoko$¢ projektowang o 1-2 cm.
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5.2.4. Uktadanie kostki nieregularnej

5.2.4.1. Desenie uktadania kostek — warunki ogdlne

Kostka uzyta do uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i1 z jednego rodzaju
skat. Jedynie §rodkiem jezdni, w celu rozgraniczenia kierunkéw ruchu, moze by¢ utozony pas
podluzny z jednego lub dwoch rzedow kostek odmiennego koloru, lecz o zblizonej
wytrzymatosci.

Kostke mozna uktada¢ w rézne desenie:

desen rzedowy prosty, ktory uzyskuje si¢ przez uktadanie kostki rzgdami prostopadtymi do osi
drogi, desen rzgdowy uko$ny, ktory otrzymuje si¢ przez uktadanie kostki rzgdami pod katem
45° do osi drogi, desen w jodetke, ktory otrzymuje si¢ przez uktadanie kostki pod katem 45°
w przeciwne strony na kazdej potowie jezdni,

desen tukowy, ktéry otrzymuje si¢ przez ukladanie kostki w ksztalcie tuku lub innych
krzywych, kostka w $ciekach powinna by¢ utozona w dwa rz¢dy rownolegte do kraweznikow.

Desen nawierzchni z kostki kamiennej powinien by¢ dostosowany do wielko$ci kostki 1
zgodny z dokumentacja projektowa.

Przy réznych wymiarach kostki w klasie T1, zaleca si¢ ukladanie jej w formie desenia
lukowego, ktory poza tym nie wymaga przycinania kostek przy kraweznikach. W klasie T2,
kostki duze o wysokosci kostki od 16 do 18 cm powinny by¢ uktadane w rzedy poprzeczne.
Kostki $rednie o wysokosci od 12 do 14 cm oraz kostki mate, o wysokosci od 8 do 10 cm,
moga by¢ uktadane w rzedy poprzeczne, w rzedy ukos$ne lub w jodetke.

Uktadanie kostek w rzedy poprzeczne przy kraweznikach wymaga stosowania kostek
regularnych lacznikowych dla uzyskania mijania si¢ spoin w kierunku podtuznym.

Szeroko$¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 10 mm, a w miejscach
»trudnych”, w przypadku kostek w klasie T1: 12 mm. Jedynie nawierzchnie z kostek duzych
uktadanych na tukach o duzych promieniach powinny mie¢ spoiny poszerzone o 5do 15
mm od srodka tuku na zewnatrz.

Spoiny w sasiednich rzgdach powinny si¢ mija¢ co 1/2, a co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.
5.2.4.2. Szczegodlne warunki uktadania kostki brukowe;j

5.2.4.3. Uktadanie kostek w tuki

Przy deseniu w tuki dlugos¢ cigciwy tuku nalezy okresli¢ przez podzielenie szeroko$ci jezdni
miedzy kraweznikami na ustalong ilos¢ rownych paséw. Poszczegodlne elementy desenia
powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

pasy powinny by¢ tak utozone, aby linia kraweznikéw pokrywala si¢ z linig srodkéw tukow,
dhugo$¢ cieciwy tukow powinna wynosi¢ 1,10 do 1,70 m,

styczne w punkcie zbieznosci sgsiednich tukow powinny tworzy¢ kat zblizony do prostego,
wierzchotki tukéw powinny by¢ zwrocone w kierunku wzniesienia drogi,

styczne do koncéw skrajnych pottukow powinny by¢ prostopadte do linii kraweznikow.
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Powyzsze wymagania ilustruje rys. nr 1.

Rys. 1. Parametry desenia w tuki

Na spadkach tuki powinny by¢ zwrdcone wypuktoscia w strone wzniesienia. Luki nalezy
laczy¢ wspolnymi kostkami, tak aby wypadly one na jednej linii rownolegtej do osi drogi
(patrz rys. 2).

Rys. 2. Laczenie dwoch tukéw wspolnymi kostkami

5.2.4.4. Uktadanie kostek w rzedy ukosne

W przypadku uktadania matych i $rednich kostek w rzedy ukosne, rzedy te powinny by¢ przy
krawezniku zaokraglone prostopadle do osi drogi, tak aby pierwsze kostki lezaly prostopadle
do kraweznika (patrz rys. 3).

25é M gm

&

Rys. 3. Zaokraglenie rzedow kostek przy krawezniku

5.2.4.5. Uktadanie duzych kostek na tukach

Przy uktadaniu duzych kostek na tukach, na stosunkowo niewielkich promieniach mozna
zastosowac spoiny poszerzone o 5 do 15 mm od $rodka tuku na zewnatrz lub uktada¢ kostki
od krawedzi tukow rzedami prostopadtymi do stycznych w krancowych punktach tuku na
catej szerokosci jezdni. Powstale w ten sposob kliny na srodku tuku powinny by¢ wypetnione
kostkami, jak narys. 4.
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Rys.4. Szczegot uktadania duzych kostek na tukach

5.2.4.6. Uktadanie kostek na skrzyzowaniach

W przypadku uktadania kostek duzych na skrzyzowaniach o r6znym natezeniu ruchu, uktad
rz¢dow jezdni o duzym nat¢zeniu ruchu powinien by¢ wprowadzony w jezdni¢ o ruchu mnie;j
intensywnym, na szeroko$¢ nie mniejsza od szerokos$ci ulicy lub drogi o wigkszym natezeniu
ruchu mierzonej w linii jej zabudowy.

Na skrzyzowaniach o jednakowym nat¢zeniu ruchu rzedy kostek powinny by¢ utozone
prostopadle do kierunku ruchu, taczac rzedy ulic po przekatnych.

5.2.4.7. Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ w nawierzchniach z kostki na zaprawie
cementowej w odleglosci od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktorych wystepuje
dylatacja podbudowy lub zmiana sztywnosci podtoza.

Szczeliny podiuzne nalezy stosowaé przy $ciekach na jezdniach wszelkich szerokosci oraz
posrodku jezdni, jezeli szeroko$¢ jej przekracza 10 m lub w przypadku uktadania nawierzchni
potowa szerokosci jezdni.

Przy uktadaniu nawierzchni z kostki na podbudowie betonowe;j - na podsypce cementowo-
zwirowe] z zalaniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, szczeliny dylatacyjne warstwy
jezdnej nalezy wykonywa¢ nad szczelinami podbudowy. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 8 do 12 mm.
5.2.4.8. Ubijanie kostki

Sposob ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do
wypelnienia spoin.

Kostke na podsypce z kruszywa przy wypetieniu spoin kruszywem nalezy ubija¢ trzykrotnie.

Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w podsypce i wypetienie dolnych cze$ci
spoin materialem z podsypki. Obnizenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno
wynosi¢ od 1,5 do 2,0 cm.

Utozong nawierzchni¢ z kostki zasypuje si¢ mieszaning kruszywa o uziarnieniu od 0 do 4
mm, polewa woda i szczotkami wprowadza si¢ kruszywo w spoiny. Po wypetieniu spoin
trzeba nawierzchni¢ oczysci¢ szczotkami, aby kazda kostka byta widoczna, po czym nalezy
przystapi¢ do ubijania.

Ubijanie kostek wykonuje si¢ ubijakami stalowymi o ci¢zarze okoto 30 kg, uderzajac
ubijakiem kazda kostke oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym prowadzi si¢ od
kraweznika do $rodka jezdni.

Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupetnieniem spoin i pola¢ woda.

Trzecie ubicie ma na celu doprowadzenie nawierzchni kostkowej do wymaganego
przekroju poprzecznego 1 podtuznego jezdni. Zamiast trzeciego ubijania mozna stosowac
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walowanie walcem o masie do 10 t - najpierw w kierunku podluznym, postepujac od
kraweznikow w kierunku osi, a nastgpnie w kierunku poprzecznym.

Kostke na podsypce kruszywowo-cementowej przy wypetnianiu spoin zaprawa cementowo-
piaskowa, nalezy ubija¢ dwukrotnie.

Pierwsze mocne ubicie powinno nastgpi¢ przed zalaniem spoin i spowodowac obnizenie
kostek do wymaganej niwelety.

Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do
wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugie ubicie nastgpuje bezposrednio po zalaniu
spoin zaprawg cementowo-piaskowg. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowa¢ wibratory
ptytowe lub lekkie walce wibracyjne.

Kostke na podsypce kruszywowej przy wypelnieniu spoin masg zalewowa nalezy ubijaé
trzykrotnie. Spoiny zalewa si¢ po catkowitym trzykrotnym ubiciu nawierzchni.

Kostki, ktére pekng podczas ubijania powinny by¢ wymienione na cate. Ostatni rzad
kostek na zakonczenie dziatki roboczej, przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem za pomoca np. belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w podtozu.
5.2.4.9. Wypeienie spoin
Wypehienie spoin zaprawa cementowo-piaskowg mozna stosowaé przy nawierzchniach z
kostki kazdego typu uktadanej na podsypce cementowo-Kruszywowej.

Wypetnienie spoin kruszywem mozna stosowaé przy nawierzchnia uktadanych na podsypce
Kruszywowej.

Wypehienie spoin masa zalewowa mozna stosowaé przy nawierzchniach ukladanych na
podsypce kruszywowej lub cementowo-kruszywowej.

Materialy do wykonania wypelnienia spoin powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
pkcie 2.5.

Wypehienie spoin zaprawg cementowo-piaskowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastepujacych wymagan:
przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda z
dodatkiem 1% cementu w stosunku objgtosciowym,
gleboko$¢ wypehienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa powinna wynosi¢ okoto
5cm,
zaprawa cementowo-piaskowa powinna calkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z
kostka.

Wypelnienie spoin masg zalewowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujacych
wymagan:
spoiny przed zalaniem masga zalewowa powinny by¢ suche i doktadnie oczyszczone na
glebokos¢ okoto 5 cm,
bezposrednio przed zalaniem masa powinna by¢ podgrzana do temperatury od 150 do 180°C,
chyba Ze producent wymaga inaczej,
masa powinna doktadnie wypelnia¢ spoiny i wykazywac¢ dobrg przyczepnos¢ do kostek.

Wypetnianie spoin przez zamulanie kruszywem powinno by¢ wykonane z zachowaniem
nastepujacych wymagan:

w czasie zamulania kruszywo powinno by¢ obficie polewane woda, aby wypehito catkowicie
spoiny,

5.2.4.10. Potaczenia odcinkdéw dziennej dziatki roboczej

Przy uktadaniu kostki na podsypce cementowo-kruszywowej przy zakonczeniu dziennej
dziatki roboczej, ostatnie trzy rz¢dy kostki powinny by¢ utozone na podsypce kruszywowe;j i
zasypane kruszywem. Przy przystepowaniu do pracy w nastepnym dniu roboczym, te trzy
rzedy powinny by¢ rozebrane i kruszywo usunigte.

5.2.4.11. Pielggnacja nawierzchni
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Sposéb pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypehlienia spoin 1 od rodzaju
podsypki.

Pielggnacja nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sa wypelnione zaprawag cementowo-
piaskowa polega na polaniu nawierzchni woda w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu
jej w stalej wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastepnie nawierzchni¢ nalezy przykryc
piaskiem 1 utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3
tygodni - w zaleznosci od warunkow atmosferycznych, nawierzchnie nalezy oczyscié
doktadnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaly wypetnione masa zalewowa, moze byc¢
oddana do ruchu bezposrednio po wykonaniu, bez czynno$ci piclegnacyjnych.

Nawierzchnia kostkowa, ktdérej spoiny zostaly wypeklione piaskiem 1 pokryte warstwg
kruszywa, mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny 1 po
kilku dniach pielegnacje nawierzchni mozna uzna¢ za ukonczona.

6. Kontrola jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Rodzaj i zakres badan dla kostek kamiennych powinien by¢ zgodny z wymaganiami
wg PN-EN-1342..

Badanie zwykte obejmuje sprawdzenie cech zewnetrznych i dopuszczalnych
odchytek, podanych wpunkcie 2.

Badanie petne obejmuje zakres badania zwyktego oraz sprawdzenie cech
fizycznych 1 wytrzymalo$ciowych podanych w tablicy w punkcie 2.1.

W sktad partii przeznaczonej do badah powinny wchodzi¢ kostki jednakowego
typu, rodzaju klasy i1 wielko$ci. Wielkos$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 ton kostki.

Z partii przeznaczonej do badan nalezy pobra¢ w sposob losowy probke sktadajaca
si¢ z kostek drogowych w liczbie:
— [Jdo badania zwyktego: 40 sztuk,
- [Jdo badania cech podanych w tablicy 1: 6 sztuk.

Badania zwykte nalezy przeprowadzaé przy kazdym sprawdzaniu zgodnoSci partii z
wymaganiami normy, badanie petne przeprowadza si¢ na zadanie odbiorcy.

W badaniu zwyklym parti¢ kostki nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w zbadanej ilosci kostek jest dla poszczegodlnych sprawdzan
roéwna lub mniejsza od 4.

W przypadku gdy liczba kostek niedobrych dla jednego sprawdzenia jest wigksza
od 4, calg parti¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami.

W badaniu petlnym, parti¢ kostki poddana sprawdzeniu cech podanych w tablicy 1,
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie sprawdzenia dadza wynik
dodatni. Jezeli chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, catg parti¢ nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami.

10



SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.23

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacija
projektowg oraz z wymaganiami okreslonymi w p. 5.

6.3.2. Badanie prawidtlowos$ci uktadania kostki
Badanie prawidtowosci uktadania kostki polega na:

[Jzmierzeniu szerokos$ci spoin oraz powigzania spoin i sprawdzeniu zgodnosci z ST
[Izbadaniu rodzaju i gatunku uzytej kostki, zgodnie z wymogami ST,

Sprawdzenie wigzania kostki wykonuje si¢ wyrywkowo w kilku miejscach przez
ogledziny nawierzchni 1 okreslenie czy wigzanie odpowiada wymaganiom ST.

Ubicie kostki sprawdza si¢ przez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysokosci
15 cm ubijaka o masie 25 kg na poszczegdlne kostki. Pod wplywem takiego uderzenia
osiadanie kostek nie powinno by¢ dostrzegane.

6.3.3. Sprawdzenie wypelnienia spoin

Badanie prawidlowo$ci wypelnienia spoin polega na sprawdzeniu zgodnosci z
wymaganiami zawartymi w ST.

Sprawdzenie wypelnienia spoin wykonuje si¢ co najmniej w pigciu dowolnie
obranych miejscach na kazdym kilometrze przez wykruszenie zaprawy na dtugosci okoto 10
cm i zmierzenie glebokosci wypelnienia spoiny zaprawa.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Rownosé
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub
planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04.

Nierownosci podtuzne nawierzchni nie powinny przekraczaé¢ 1,0 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja + 0,5%.

6.4.3. Rzedne wysokosciowe
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni 1 rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ £1 cm.

6.4.4. Uksztaltowanie osi
O$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do 0si projektowanej

0 wigcej niz £ 5 cm.

6.4.5. Szerokos$¢ nawierzchni

11



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.01

Szerokos¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej
niz = 5 cm.

6.4.6. Grubos¢ podsypki
Dopuszczalne odchyitki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekracza¢ = 1,0 cm.

6.4.7. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej nawierzchni z kostek
kamiennych przedstawiono w tablicy 5.

Czestotliwos$¢ 1 zakres badan cech geometrycznych nawierzchni

Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna cze¢stotliwo$¢
1 pomiaréw badan i pomiaréw

1 | spadki poprzeczne 10 razy na 1000 m? i w charakterystycznych punktach

niwelety
2 -
2 | Rzgdne wysokosciowe 1Q razy na 1000 m< i w charakterystycznych punktach
niwelety
2 -
3 | Uksztattowanie osi W i?wrealzeyt/yna 1000 m~ i w charakterystycznych punktach

planie

4 | Szeroko$é¢ nawierzchni |10 razy na 1000 m?

5 | Grubo$¢ podsypki 10 razy na 1000 m?

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z Kkostki
kamiennej.
Ogo6lne zasady obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne".

8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. 'Wymagania
ogolne".

Cena wykonania robot obejmuje:

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup 1 transport materiatow przewidzianych do wykonania robdot na miejsce
wbudowania,

- wykonanie podsypki z mialu kamiennego pod nawierzchnig,

- ulozenie kostki kamiennej wraz z ubiciem,

- ciencie koski pila

- wypelnienie spoin zywicg epoksydowa,
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- uporzadkowanie miejsc prowadzenia robot.
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1926

PN-EN 14157

PN-EN 13755

PN-EN 1008

PN-EN 1342

PN-EN 13139
PN-EN 197-1

PN-EN 13242

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzymalosci na
$ciskanie.

Kamien naturalny. Oznaczanie odpornosci na $cieranie.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie nasigkliwosci przy ci$nieniu atmosferycznym.

Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja pobierania probek i ocena przydatno$ci wody
zarobowej do betonu w tym odzyskanej z procesu produkcji betonu.
Kostka brukowa z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych.
Wymagania i metody badan.

Kruszywa do zaprawy.

Cement. Czg¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.
Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materialdow stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym.

13



